SL/OMETALL

Rinnen - Malde

. NenngréRe /

d1und d2 sind Zuschnittbreite| 20er | 25er | 28er | 33er | 40er | 50er
Aussenmalie

di +1/-2| 16 18 18 | 20 22 22
d2 +2/0| 80 | 105 | 127 | 153 | 192 | 250
el +1/-1] 5 7 7 9 9 9
f1l min. | 8 10 11 11 11 21
g +1/-1] 5 5 6 6 6 6

Nenndicke
Alu 0,70 0,70 0,70 0,70 0,80 0,80
Kupfer 0,60 0,60 0,60 0,60 0,70 0,70
Verz. 0,60 0,60 0,60 0,60 0,70 0,70
Zink 0,65 0,65 0,70 0,70 0,80 0,80
Edelstahl 0,50 0,50 0,50 0,50 0,60 0,60
dlist Aussenmaf NenngroBe /
Zuschnittbreite| 20er | 25er | 33er | 40er | 50er
al +1/-1| 42 55 75 90 | 110
bl +0-1] 70 | 85 | 120 | 150 | 200
- -sfﬁ’ 8 dl [+va| 16 | 18] 20 [ 22| 22
LuT el +1-1| 5 7 9 9 9
- ] | fl min. | 8 10 | 10 | 10 20
% h g +1/-1] 5 5 6 6 6
9" Nenndicke
- by . Alu 0,70 0,70 0,70 0,80 0,80
Kupfer 0,60 0,60 0,60 0,70 0,70
Verz. 0,60 0,60 0,60 0,70 0,70
Zink 0,65 0,65 0,70 0,80 0,80
Edelstahl 0,50 0,50 0,50 0,60 0,60
di = Innendurchmesser NenngroBe di | 60er | 80er |100er|120er| 150er
Alu +1/-1(0,70 ] 0,701 0,70 0,70] 0,70
Kupfer +1/-110,60 | 0,601 0,60 0,70 0,70
= Verz. +1/-110,60 | 0,601 0,60 0,70] 0,70
Zink +1/-110,65 | 0,651 0,65 0,70 0,70
Edelstahl | +1/-1]0,50 | 0,50 0,50 | 0,60 | 0,60
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